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毛巾浴衣

1 范围

本标准规定了毛巾浴在的号型规楠、要求、抽样、试验方法、检验规则、包装和使用说明 .

本标准适用于用毛巾布料制成的浴在、浴裙、浴帽 -

2 规范性引用立件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款. 凡是注目期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容〉或悻订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本. 凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准.

GB/ T 250 纺织品 色牢皮试验评定变色用草色样卡(GB/T 250- 2008 .150 105-A02 : 1993 , 

IDT) 

GB/ T 1 335(所有部分〉 服装号型

GB/ T 2910(所有部分〉 纺织品定量化学分析

GB/ T 29 11 纺织品 三组分纤维混纺产品定量化学分析方法(GBjT 2911-1997 , eqv 150 5088 

1976) 

GB/ T 3920 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度 (GB/T 3920- 2008 , ISO 105-X12: 2001 , 

MOD) 

GB/ T 3921 纺织品 色牢度试验耐皂洗色牢庄(GB/T 3921- 2008 , 150 105-C01 ,2006 ,MOD) 

GB/ T 3923. 1 纺织品 织物拉伸性能第 1 部分=断裂强力和断裂伸长率的测定条样法

GB/ T 4841. 3 染料染色标准深度色卡 2/1、 1 /3. 1 /6.1 / 1 2 、 1 /25

GB 5296. 4 消费品使用说明 纺织品和服装使用说明

GBIT 8170 数值悻约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 8628 纺织品 测定尺寸变化的试验中织物试祥和服装的准备、标记且测量(GB/T 8628 

2001 ,eqv ISO 3759 ,1994) 

GB/ T 8629 纺织品 试验用事庭洗章和干燥程序(GB/T 8629- 2001 , eqv ISO 6330 : 2000) 

GB/ T 8630 纺织品 洗章和干燥后尺寸变化的测定(GB/T 8630- 2002 , 150 5077 , 1984 ,MOD) 

GB/ T 13773.2 纺织品 织物及其制品的接缝拉伸性能 第 2 部分抓样法接缝强力的测定

(GB/ T 13773.2 - 2008 ,150 13935-2 ,) 999 , IDT) 

GB 18401 国家纺织产品基本置圭技术规范

GB/T 22798 毛巾产品脱毛率测试方法

GB/ T 22799 毛巾产品吸水性测试方法

FZ/ T 01026 四组分纤维混纺产品定量化学分析方法

FZlT 0 1 053 纺织品 纤维啻量的标识

FZlT 0 1 057(所有部分) 纺织纤维鉴别试验方法

FZlT 01095 纺织品 氨纶产品纤维吉量的试验方法

FZ/ T 80010 服装人体头围测量方法与帽于尺寸代号标示

3 号型规格

3. 1 搭在、浴裙号型设置按 GB/T 1335(所有部分〉规定选用，可不苦且体型分类代码.
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3.2 浴在、浴裙规格按 GB/T 1335(所有部分〉的有关规定自行设计，浴帽规格按 FZ/T 80010 规定选

用或自行设计.

4 要求

4. 1 产品品等分为优等品、-等品 、合格品-

4.2 产品质量分为内在质量和外观质量.

4. 3 产品内在质量包括野维吉量偏差、断裂强力、接缝强力、喳水性、脱毛事、水洗尺寸变化卑、耐皂洗

色牢度和耐摩擦色牢度，内在质量要革见茬1.

章 1 内在质量要求

序号 项 目 单位 优等品 一等晶 合格品 备注

1 纤维含量偏差 % 按目/T 01053 规定

2 断裂强力 b N 220 180 浴帽不考核

考核腐与袖的

3 接缝强力 二三 N 100 接缝强力，连肩袖

不考核

4 '民水性 < S 10 20 30 

脱毛率 非割绒类 0.' 1. 0 1. 5 
5 % 

军ζ
割!JI类 O. 5 1. 5 2.0 

6 水洗尺寸变化率 二注 % -5.0 - 6.0 -1.0 播帽不考核

扁皂洗色牢度 变色 4 3-' 3 
7 ø 沾色 4 3-' 3 

深浅色程度按

于摩 级 4 3-4 3 二;!:.GB/T 484 1. 3 

8 
耐摩镰色室在度 标准为深色

3-' 3 二b 湿摩 2-3 
〈深色3) (探也 2-3)

4.4 外观质量包括规格尺寸偏差、疵点和缝制质量，外观质量要求见表 2 .

量 2 外观质量要求

序号 项 目 优等品 等品 合格晶

衣长 士 1. 5 士 2.0 :t 2.5 

购置 士 1. 0 土2.0 士 2.5

n陶直 士1. 0 土1.5 土 2.0

规格尺寸 袖长 士1. 5 士乱。 土2.5

1 
偏差I，m

裙1<0 土 1. 5 土 2.0 士 2.5

'厦直 :t 1. 5 土 2.0 土 2.5

帽高 土 1. 5 :f: 2. 0 土2.5

帽1<0 土 1. 5 土 2.0 士2.5
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量 2 (续〉

序号 项 目 优等品 一等晶 合格品

线状疵点/(处/件〉 不允许 运6 ， 浴'目 ::<;;;;3 ζ 10 ，踏帽 2 骂王5

条状疵点/(处/件〉 不允许 :0;;;; 3 ，浴帽 <;1 :0;;;; 6 ，豁帽，""二3

缺状疵点 不允许

汹污、包溃 不允许
2 应点

锈搜 .1度损性疵点 不允许

散布性疵点 不允许 允许

色花、色差/级 ;;'4 ø3-4 二主3

印制效果 不影响外双

不回针、散角 末允许〈止口 回针至少 3 针〉

li针、脱线 不允许 1 针的幌针、脱线<; 3 处/件

各种H!去平齐匀活、净 z

平:针耐平服，绣西i平革 ;

齐图案花型变化自然 绣边轮廓齐壶，

绣花质如 匀针码均匀，厚薄细密适当，

缝制
活干了计流畅，掺色自然，商立体感 s

3 净 ， t范面洁净元沾忖.
质盛

贴绣平脏，无明显漏绣.喷绣色彩准确，过滤自声，不重叠、不错位

i千二缝

针迹密度

二主
包缝

IT扣

缝分/，m 平缝

二主 包缝

注外观疵点考核E菌，说明且附录^.

4.5 产品的基本安全技术要求应符合 GB 18401 的规定 -

4.6 特殊要求按双方告同盼议的约定执行.

5 抽样

5. 1 内在质量检验抽样方案见表 3.

1 4 针 15 cm 

1 6 针 15 cm 

5 针/扣

1. 0 

0.8 

囊 3 内在质量检验抽样方案

批量范围 N 样本大小 n

2-1 200 2 

1 201-3200 3 

3201-10000 5 

>10000 8 

注 内在质量抽样的样本自满足进行表Il童验的样品组成.

5.2 内在质量检验样品从检验批中随机抽取.

5. 3 外观质量检验抽样方案见茬 4 .

合格判定数 A，

。

o 

o 

o 

不合格判定数 R.

1 

1 

1 

1 

3 
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囊 4 外观质量检验抽样方案

批量范闺 N 样本大小 n 合格判草'生 A，

20-1 200 20 1 

1 201-10000 32 3 

10001-35000 50 5 

>35000 80 10 

5.4 外观质量检验样本应从检验批中随机抽取，外包装应完整.

5.5 实验抽样时，当样本大小 n 大于批量 N 时，实施圭撞，合格判定数 A，为 O .

5.6 抽样方案另有规定和合同协议的，按有关规定和合同协议执行.

6 试验方击

6. 1 内在质量

不合格判定数 R.

2 

4 

6 

11 

6. 1. 1 纤维吉量检测按 GB/T 2910(所有部分l.GB/T 2911 .FZ/T 0 1026 、 FZ/T 0 1 057(所有部分)和

FZ/ T 010町等执行.

6. 1. 2 断裂强力检测按 GB/T 3923. 1 执行.

6. 1.3 接缝强力检测按 GB/T 13773. 2 执行，取样部位见附录 B.左右两侧分别试验，以平均值作为试

验结果.

6. 1. 4 吸水性检测按 GB/T 22799 执行.

6. 1. 5 脱毛率检测按 GB/T 22798 执行.

6. 1. 6 革洗尺寸变化率检测按 GB/T 8628 、 GB/T 8629 和 GB/T 8630 执行，景用 5A 洗串程序 . A 法

晾干〈悬挂晾干) . 当果用成衣试验时，浴在经向以后身肩直各 1/4 与领下口 10 cm交界处〈连肩袖应避

开缝迹 5 cm)垂直至底边的平均值作为计算依据，结向以腋下 10 cm 处作为测量部位〈展开平量h浴裙

经向以后身腰宽各 1/4 与腰下口 10 cm交界处垂直至底边的平均值作为计算依据，结向以腰下口 10 cm 

处作为测量部位.

6. 1. 7 耐皂洗色牢皮检测按 GB/T 392 1 方法 C执行.

6. 1. 8 耐摩擦色牢度检测按 GB/T 3920 执行.

6.2 外观质量

6.2.1 外观质量检验时，产品表面照度不低于 600 lx .检验人员眼部距产品 60 cm 左右 .

6.2.2 测量规格尺寸时，将产品平摊在检验台上，使产品呈自然伸缩状态，用钢卷尺测量，精确至

1 mm，测量部位和方法且图 1 、图 2、图 3 、图 4 和牵 5 .

1-衣长 s

2 胸章，

3 袖长 5

4 肩宽.

固 1 上在正面测量部位固

4 



l一一衣长$

3 袖长

5-一裙长 ，

6 腹直.

7一一幅高，

8 帽i< .

序号 名称

1 衣长

2 胸章

3 袖i<

4 腐宽

5 榻i<

6 瞟宽

7 帽商

8 帽长

图 2 上在背面测量部位圄

6 

圄 3 宿测量部位固

8 

圄 4 帽测量部位固

罪 5 规格测量方法

测量方法

FZ/T 620 17-2009 

将播衣平铺在工作台，装袖的白前身左肩缝最高点垂直量亘底边，连肩的由后领缝正中垂直

量至底边

如好钮拥或合拢拉链或系好稽，前后身摊平，沿袖疆底缝横量

装袖自袖子最高点量主袖口边中阅，连肩袖自后领中间治腐袖缝交叉点量至袖口边中问

由肩袖缝的交叉点摊平横量，连肩袖不考核

将浴循铺平，由原上沿左侧缝垂直量至底边

拥好循钩〈扣〉或合拢拉链或系好帘 ，沿厚宽中间横量

将帽铺平 ，从帽的顶蜻量亘帽口末精

将帽铺平 ，沿帽口来瑞横量

5 
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6.2.3 色草、色花检测用 GB/T 250 评定变色用灰色样卡进行评定-

6.3 数值幢约

按 GB/T 8170 悻约至 1 位小数.

7 检验规则

7. 1 单件产品内在质量按表 l 最低一项评等 ，外观质量按表 z 最低一项评等，综合质量投内在质量和

外观质量中的最低等评定.

7.2 内在质量批判定按抽样检查表 3 执行，外观质量批判定按抽样检查表 4 执行.综合质量批判定按

内在质量抽样检查和外观质量抽样检查中最低等评定.

7.3 抽样检验后，不合格数小于或等于 Ac，则判检验批告格;不合格数大于或等于 R" 则判检验批不

告格.

8 使用说明和包革

8. 1 产品使用说明按 GB 5296. 4 规定执行，号型标识可平标注体型分类代码，浴帽标规格 .

B.2 包装材料应选择适当，保证产品不且散落、破损、沾污和曼潮. 用户有特殊要求的，供需双方协商

确定.
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附 最 A

(规范性酣晕)

外观疵点说明

FZ/ T 62017-2009 

A.l 线状疵点粗细程度为一根纱线直以内 .*应注 1 Offi 的疵点 . 每 30ffi 且 以内为一处 ，超过 30ffi

的罪计计算 ，一处疵点桂度不得起过 6 cm . 

A.2 条状疵点 z粗细程度为回报纱线及以内 ，最度注0. 5 cm 的疵点 . 每 1. 5 cm 且以内为一处 ，跑过

1. 5 cm 的罪计计算， 处疵点长度不得超过 4 . 5 cm. 

A.3 块状疵点.脱毛露底、梯形毛.

A.4 散布性疵点包括平布反毛、反提毛耳、割绒不净、螺旋不旋、毛环不卉等.

A.5 印踉疵点包括刷花、拖版、色萎、事色、错色、毒版不准.掉版、印匠、花位不正、搭色等

A. 6 破损性疵点为经伟纱共断 3 根且以上.

A.7 缝分指线直离布料边缘的距离 .
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附景

(规范性酣景〉

接缝强力试验取样部位示章回

B 

侵权必究

元

• 
书号: 155066 • 2-20201 

一定价 16.00 

版权专有

接缝强力试验取样部位未章回固 B.l
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